重庆力帆汽车有限公司                             
漆泥处理间改造技术要求
 (一)招标依据
1、主体思路
1.1三工厂涂装车间漆泥处理间增加一套备用泵，实现设备的两用一备，确保设备故障时有备用系统替代，保证车间的正常生产。
1.2对三工厂涂装车间漆泥处理间水槽进行改造，实现生产后回槽的液体可在槽体里充分反应后再排放至下一处理工位，确保达到漆泥处理的最佳效果。
2、用途
2.1用于对回收的漆雾进行充分的絮凝、上浮处理，满足漆泥处理要求。 
3、基本参数
3.1生产纲领：双班，12万台。
3.2输送链节拍：喷房链速3.25m/min、节距6.5m、节拍2min/台。
3.3车型参数
[bookmark: _GoBack]工件最大尺寸：4718×1911×1496mm；
工件最大重量：570kg；
喷漆最大面积：PVC喷涂面积8m2；
车型种类：X80/CA08/CA09/CA10
3.4运输方式： 喷漆室滑橇连续输送
3.5工件间距：6.5m。
3.6 槽体尺寸：
45,200(L)mm X2,000(W)mm X2,300(H)mm
3.7工作能力：30JPH。
3.8材料种类：漆泥处理A、B剂。
 (二)总体要求
1、改造后的槽体容水量可实现生产完成时回槽的液体全部储存其中进行充分反应；
2、改造后需保证漆雾回收液可在槽体内充分循环、絮凝、上浮等反应，确保达到最佳的处理效果；
3、新增备用泵需确保在其余使用泵出现故障时，可立即投入使用，保证车间的正常生产。
