重庆力帆乘用车有限公司
X80焊装线项目气动葫芦、
铝合金轨道及附件


招标技术要求











本招标范围是重庆力帆乘用车有限公司（以下简称“招标方”）焊装二车间X80焊装线机舱、侧围区域新增轨道及吊具，需由投标方设计、制造、安装、调试及售后服务。投标方对以上工程负全面责任，以满足工艺、安全、可靠性等方面要求。
[bookmark: _Toc462756074]一、项目综合说明
1.1项目性质：本项目为生产线新增项目，投标方需按照招标方提供的资料等，在满足招标技术要求的基础上，投标方提供成熟合理的方案，配备先进可靠的设备装置，良好的技术服务等全部工作，对X80焊装线机舱、侧围区域新增吊具进行承包，实现该区域新增吊具后安全、可靠运行。
1.2项目周期：2017年5月15日前完成安装调试。                                                                     
1.1.3关于侧围上线处新增轨道
因X80生产线左右侧围区域上线处轨道过短，现有人工抓具无法直接转运侧围上线，故均需将轨道延伸，即在左右侧围上线处现有轨道长度的基础上需各新增2根（16M）铝合金轨道。新增轨道后，需满足人工抓具安全、可靠的转运侧围。
[image: ]
1.1.4关于4个气动葫芦的采购及安装属投标方范围内，且均需满足生产线要求。
1.4本项目所需的所有的安装调试及附属附件都属于投标方范围,投标方需为新增吊具设置的合理性和可靠性等负责。                    
[bookmark: _Toc462756076][bookmark: _Toc420395392]三、项目设备清单


X80项目焊装线增加相关吊具设备清单
	[bookmark: _Toc420395393]序号
	品牌
	名称
	型号
	数量
	单位

	1
	EEPOS
	铝合金轨道及附件
	6米/根 M型
	4
	6米/根

	2
	英格索兰
	气动葫芦
	CLK125K-2C17-C13U
	4
	台


备注：投标方需现场自行核定后确定投标最终设备清单,最终以设计和需求为准，并需经过招标方同意。
[bookmark: _Toc462756077]四、设计和制造技术要求
4. 其它要求：
 4.1 投标方外购件应提供品牌名称、生产厂家技术规格图及主要技术图（一式两份）。
4.2 投标方应提供自制非标件的图纸的电子档，投标方所提供的技术资料及图纸应能够用于招标方的备件制作、更换、安装等要求。
4.3 投标方所提供的技术资料及图纸应能够用于招标方的备件制作、更换、安装等要求。 
4.4 整个设计、开发过程招标方有权进行全过程监控（设计会签—制造—安装—调试的全过程中招标方根据需要进行监控）。
[bookmark: _Toc462756078]4.5 如招标方需要，投标方有义务以成本价长期提供招标方所需要的备品备件。
五、生产线调试及验收技术要求
5.1 所有设备运到招标方工厂后，按装箱单进行开箱检查，如发现破损、缺陷和缺少零件，投标方应及时解决；
5.2投标方派人员到招标方的工厂进行安装、调试和技术指导。项目总协调工作由投标方负责，招标方予以充分配合。
5.3 现场安装调试在招标方工厂进行，项目完成且满足产品要求后，由招标方组织，投标方派人员参加进行办理验收工作。
5.4新增的设备质量保证期为全部产品最终验收合格之日起12个月。
5.5投标方需提供以下技术资料：
	序号
	资料名称
	形式、数量
	提供时间

	
	
	电子档
	纸质档
	

	1
	电动葫芦资料
	1
	1
	验收

	2
	铝合金轨道资料
	1
	1
	验收


[bookmark: _Toc420395397][bookmark: _Toc462756079]六.其他事项
[bookmark: _GoBack]6.1项目管理
6.1.1投标方需成立项目管理组，指定项目经理，管理项目进度以及与招标方进行日常事务的联络。
6.1.2投标方在签约后一周之内，应向招标方提供项目设计制作计划节点进度表，供招标方参与管理。
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK3]6.1.3投标方每周按时以书面形式向招标方提交项目进展情况、存在问题的报告；并按时召开有招标方参与的项目推进会议并作好会议纪要。
6.1.4本招标文档若有矛盾的地方以最严格要求为准。与现场生产线有矛盾的地方尊重现有线体，具体可以双方讨论确定。
6.2保密约定
招标方要保密处理投标方提供的技术标准、资料等，未经投标方允许，不能将以上资料向第三方公开。如有知识产权纠纷，投标方应承担全部责任。


[bookmark: _Toc76979253]六．现场安装要求及包装
1. 乙方负责现场安装和调试工作。
2. 要求设备供应商在合同签订后的两个月内完成制造、运输、现场安装和调试工作，经有关部门进行批量使用后完成最终验收。
3. 卖方配合甲方焊接规范的调整。
4. 要求设备供应商在安装过程中，与辅助设施的供应商或土建施工部门、全线联网单位密切配合，并提供相关的施工图纸及其它必须提供的资料。
5. 包装要求：
3.1设备的包装必须满足在运输过程中设备不会受到损坏，设备的金属及电气部件须做防腐处理。
3.2设备采用整体包装发货，不允许散件发货。
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