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1 招标范围
本招标项目主要是对定扭电枪安装、调试、培训、终验收，招标方需对设备质量及交货期负责，实行交钥匙工程。

2 生产纲领
2.1全年工作251天，两班工作制，每班工作8h；
生产节拍3分钟/台，总装输送线年产6万辆。
2.2设备开动率：90%。

[bookmark: _Toc324924314]3 基本条件
3.1动力电源配电380 V±10%，3相，频率50HZ，压缩空气设计压力0.4~0.6MPa；
3.2环境温度：-5～45℃
3.3全年相对平均湿度：50-93﹪；
3.4海拔高度：1000米以下；安装位置：室内

4 工具功能和要求
4.1可进行无极扭矩调整，其扭矩范围应该能满足买方提出的扭矩要求，工具自身重量不超过1.5kg。工具应贴有产品型号，并保证以识别不脱落；
4.2扭矩控制精度以六西格玛标准进行计算，精度高于5%，可实现优异的扭矩重复性和低偏差值，Cmk≥1.67；
4.3根据买方要求提供枪式、直柄式、弯头式等；
4.4具有正反向操作功能和高亮度前灯；
4.5开关具有按钮式或压杆式；
4.6采用充电电池作为动力源，要求充电电池拆装方便；
4.7单次充电时间必须在60分钟之内，充满后使用次数多、使用寿命长、质量稳定，充电一次可实现8小时拧紧工作；
4.8工具数量及要求如表所示（扭矩单位N·m）
4.9高强度、耐磨损、保证连接可靠、准确；
	工位
	代码
	名称
	位置
	型号
	扭矩
	等级
	数量

	ZA01
	Q1840612
	六角法兰面螺栓
	行李架与顶盖安装支架连接
	M6×12
	10±2
	8.8
	1

	ZA03
	Q2140616
	十字槽盘头螺钉
	门触开关与车身连接
	M6×16
	4±1.5
	4.8
	1

	ZA03
	Q2706316
	六角法兰面自攻螺钉
	低频磁场天线与管梁支架、副仪表板支架连接
	M6×16
	9±3
	8.8
	1

	ZA05
	Q2300612F36
	十字槽盘头螺钉和平垫圈组合件
	前顶灯总成(普通)
	M6×12
	4.5±1
	/
	1

	ZA06
	Q2706316
	六角法兰面自攻螺钉
	低频磁场天线与管梁支架、副仪表板支架连接
	M6×16
	9±3
	8.8
	1

	ZA06
	Q1840616
	六角法兰面螺栓
	横摆率传感器与地板连接
	M6×16
	9±3
	8.8
	1

	　
	Q32006F38
	六角法面螺母 
	后背门装饰亮条固定螺母
	M6
	5~7
	8
	1

	ZA15
	Q2140512
	十字槽盘头螺钉
	组合开关与转向管柱连接
	M5×12
	4±1.5
	4.8
	1

	ZA15
	Q2743510F38
	十字槽沉头自攻螺钉
	活动导轨三角板与窗框连接
	ST3.5×10
	1.5±1
	/
	1

	ZA19
	Q1410616F38L
	六角头螺栓和锥形弹性垫圈组合件
	左前组合灯总成
	M6×16
	4.5±1
	8.8
	1

	ZA19
	Q1410616F38L
	六角头螺栓和锥形弹性垫圈组合件
	右前组合灯总成
	M6×16
	4.5±1
	8.8
	　

	ZA41
	2040616F31
	六角头螺栓和锥形弹性垫圈组合件
	副仪表板与安装支架连接
	M6×16
	5.5~8.5
	8.8
	1

	ZA41
	328-4816F38
	十字槽凹穴六角头自攻螺钉和平垫圈组合
	左组合后灯总成Ⅰ
	ST4.8×16
	2±0.5
	/
	1

	ZA41
	328-4816F38
	十字槽凹穴六角头自攻螺钉和平垫圈组合
	右组合后灯总成Ⅰ
	ST4.8×16
	2±0.5
	/
	　

	ZA41
	Q32006F38
	六角法兰面螺母
	左组合后灯总成Ⅱ
	M6
	4.5±1
	8
	1

	ZA41
	Q32006F38
	六角法兰面螺母
	右组合后灯总成Ⅱ
	M6
	4.5±1
	8
	　

	ZA42
	　
	　
	连接油冷器油管抱箍
	　
	3~5
	　
	1

	ZA44
	328-4213F38
	十字槽盘头自攻螺钉和锥形弹性垫圈组合件
	外切水与窗框连接
	ST4.2X13
	2±1
	/
	1

	ZA50
	Q32006F36
	六角法兰面螺母
	高位制动灯总成
	M6
	4.5±1
	8
	2

	ZA51
	Q2215519F31
	十字槽带垫片自攻螺钉
	侧围装饰件
	　
	4.5±1
	　
	1

	ZF02
	Q32006F36
	六角法兰面螺母
	前雾灯
	M6
	4.5±1
	8
	1

	ZF02
	Q32006F38
	六角法面螺母 
	保险杠与前雾灯分装
	M6
	4.5±1
	8
	

	ZF02
	Q2734216F36
	十字槽大半圆头自攻螺钉
	左后雾灯总成
	ST4.2×16
	2±0.5
	/
	1

	ZF02
	Q2734216F36
	十字槽大半圆头自攻螺钉
	右后雾灯总成
	ST4.2×16
	2±0.5
	/
	

	ZF03
	Q2713513F36
	十字槽盘头自攻螺钉
	门灯
	ST3.5×13
	2±0.5
	/
	1

	ZY
	Q2706316
	六角法兰面自攻螺钉
	低频磁场天线与管梁支架、副仪表板支架连接
	M6×16
	9±3
	8.8
	1



5 技术培训
[bookmark: _Toc148346758]5.1 对维修人员：培训时间为3天，包括整套设备的结构、常见故障判断及处理方法、工具维护保养、控制器的结构和常见故障判断。
5.2 对工艺人员：培训时间为3天，包括   工艺参数设置、数据接口配置、设备失效分析、常见故障识别、日常监控方法。
5.3 对质检人员：培训时间要求为1天，包括设备标定方法。
5.4 对操作工：培训时间要求为2天，包括工具操作方法、常见故障识别、日常点检方法。
6 验收方式及标准
6.1 甲方代表有权参与试验，乙方向甲方的验收代表提交试验数据和报告。设备主要零部件、原材料、原始资料和检查记录，供甲方验收时审查。主要设备的制作不允许转包,在制作过程中须接受甲方的监督与检查，制作完运输至安装现场前需由甲方组织进行一次检验，不合格产品不得运输至安装现场。
6.2 设备按有关国家标准和规范提供有效的型式实验报告。
6.3设备交付时，提供有专试人员签字的出厂试验记录。
6.4验收标准及方法采用国内/国际有关的验收标准、规范及方法。
6.5验收程序
6.5.1乙方负责所供设备的安装和调试，在接到甲方要求后派人按照甲方指定的时间到达安装现场。
6.5.2乙方自备安装、调试所需的全部特殊专用和普通工具及检测仪器。设备安装完工后，在甲方工程技术人员的指导下，按设计要求，首先进行单调，待单调成功后，再参加全线的统一调试。乙方负责培训甲方人员合格上岗。
6.5.3设备各项技术性能、指标必须达到合同、招乙方文件、相关技术资料和技术文件规定的要求，软件的安装、调试和验收符合中国和国际有关规定的验收标准。
6.5.4交付时，提供有专试人员签字的验收报告，验收标准为设备设计图的技术要求及国家的有关规定。
6.5.5设备安装调试完后进行初验收,初验收的程序是：
6.5.5.1乙方向甲方提出申请初验收报告，甲方确认后由甲方组织相关人员一起对设备进行初验收。
6.5.5.2初验收标准
 （1）合同、技术协议中双方的约定；
 （2）设计图中提及的规范、技术要求及相关标准；
 （3）国家、行业或地方有关的法规和标准；
6.5.6竣工验收（即终验收）的程序是：
6.5.6.1初验收合格，设备安装调试完成后，连续工作三个月或者连续生产2000辆车无问题，再进行终验收。竣工验收同样由乙方向甲方出示申请竣工验收报告，并提交设备竣工验收图（含设备更改图、更改通知单）、材料、附件、配件合格证书、附属设备维护、保养、使用说明书等资料，由乙方进行二次设计的设备，应提供竣工图三份，这些资料被甲方确认后由甲方组织对设备竣工验收。乙方必须提供三份与现场一致的平面布置图。
6.5.6.2竣工验收标准
（1）合同、技术协议中双方的约定；
（2）设计图、设计更改通知单中提及的规范、技术要求及相关标准；
（3）国家有关的法规和标准；
对于验收不合格的问题点、乙方须按照验收小组的意见逐项进行整改，直至合格为止。
6.5.6.3终验收合格后，进入设备质保期，设备质保期为两年，但是若因乙方原因或合同设备质量问题导致长期停机维修而不能正常使用，造成质保期的时间损失，质保期应等时顺延。质量保证期内免费提供零配件供应、免费维修和更换服务。质保期外，乙方对软件系统进行终身维护及改造（维修、改造费用由甲方负担）；因软件设计缺陷进行、更换所造成的费用由乙方负担；在接到甲方通知后，乙方保证在1小时作出回应，并在必要时48小时内派人到甲方现场排除故障，并提供免费的技术支持。
7 质量保证及售后服务
7.1乙方保证提供的设备均为全新，未曾使用过，材料质优，做工一流，并在质量、规格和性能等诸方面均符合本规定，并保证自货物安装调试验收。
7.2设备到货后，乙方在接到甲方通知后2天内派专业技术人员负责现场安装、调试，直至设备投入正常运转的技术指导。
7.3在项目进行试生产阶段，乙方根据甲方要求，免费派员进行技术指导、直至项目连续正常运行。同时负责对甲方操作人员在生产厂家免费进行技术培训，乙方调试人员在现场对甲方操作人员进行免费操作培训。上述培训应持续至甲方操作及维修人员完全掌握对该设备的使用为止。
7.4乙方承诺，如在安装试运行期间发现产品存在缺陷，则乙方应遵照甲方的要求尽快负责更换产品。质量保证期将从更换之日起重新计算。
7.5乙方承诺，设备正常使用后如发现故障，乙方在收到甲方设备故障通知后,乙方维修人员应在1小时内给予答复；需要现场维修时，乙方维修人员必须在收到甲方设备故障通知后24小时内赶到甲方现场；解决设备故障应在乙方到达甲方现场后的1个日历日内。
7.6乙方承诺向甲方提供乙方总价的1%的备件或提供货物验收后正常运行12个月所需的备件（以最有利于甲方的方式提供），并提供所有设备易损备品备件清单，清单中标明进货价（成本价）、生产厂家、规格、型号、数量、联系方式等信息（但生产消耗性材料和物品除外）。在验收之前与设备厂家签订配件供应合同。
7.7 属于本项目所需的备品备件而乙方没有提供相关清单或没有提供价格时，甲方可按本项目其他乙方提供的清单、价格或者按甲方审计部门审核确认的相同或同类产品的成本价格且以就低不就高的原则确定乙方应提供的所有备品备件。
7.8乙方在此承诺，在质保期限内向甲方提供的所有售后服务属无偿服务（含乙方在质保期内免费为设备更换备品备件）。设备使用期内乙方提供设备终身维修服务，乙方向甲方所收取的上述服务费用不得高于乙方给其他厂家、商家提供服务所收取费用的最低标准。如果乙方未按甲方的格式提供具体详细的服务（或培训、陪产、验收）收费标准，甲方可按本项目其他乙方提供的服务（或培训、陪产、验收）收费标准或者按甲方审计部门审核确认的成本价格且以就低不就高的原则确定乙方应提供的所有服务（或培训、陪产、验收）收费标准。
7.9乙方免费为甲方填写《自主保全设备基准书》、操作使用说明书和维修手册，并提供操作者及保全人员对设备进行保养和点检、定期检查的要点及相应实施方法和实施周期之相关文件。
[bookmark: _GoBack]7.10乙方应向甲方提供“设备故障前维修”的售后服务（保质期间），以保证在设备故障隐患排除在发生之前，保证甲方不因设备故障而影响正常的试验任务。具体的“设备故障前维修”的售后服务应包括：
（1）制订详细的设备维护保养计划，具体为每季度1—2次（每次为1个工作日）派1-2个技术人员到招标方工作现场对设备进行检查、维护。
（2）制订设备使用备件的库存计划。
（3）制订定期更换该换的设备备件计划。
（4）定期更新设备维护记录。
7.11 应本项目需要应由乙方自行编写或提供给甲方使用的计算机软件及其他有关涉及知识产权的文件或资料，乙方应确保不得侵犯他人合法权益，并保证他人不会对甲方所使用上述的文件或资料主张任何权利。若与第三方发生有关成果归属或知识产权纠纷问题，乙方有责任和义务采取包括但不限于法律诉讼的措施维护甲方利益。由此发生的所有费用由乙方承担，与甲方无关。乙方同时承担由此造成甲方所有的经济损失。
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